
4

比例

替代

比例

名称

零件号

 

4

替代  

 1
26

 ±
0.
02
 

 14  38 

 66 

  84(闭合）
284(张开)

 526 

 1
61

 

 1
26

 

 2×2- 8 
+
 
0.015
0 9  150 

 103 

B  
6

1 2 3 4

审核

校核

标记 分区 更改文件号 签名 年 月 日

工艺

标准化

批准

阶 段 标 记

共  张 第  张

重量 比例

  日期

  签字

底图总号

旧底图总号

描校

描图

借(通)用件登记

零 件 代 号

版本 替代   

比例

1 1

17.188

 

 

      

材料

 

 

 

 

 

 

杭州弗克机械科技有限公司

日期

1

 110 ±0.02 

 160 ±0.02 

 22 

 297.9 

 256 

 1
38
 

 2- 10 
+
 
0.015
0 8 

B  

 15 
+
 
0.018
0 3.1 

 14 5.5 

 M10 30 

 15  0 3.1 

 M10 30 

 8.5 

 7
1 

D  C  

 100 ±0.02 

 140 

 5
5 

 7
.5
 

 5
5 

±
0.
02
 

 2- 6 
+
 
0.012
0 8  4-M8 10 

 54 ±0.02 

 4- 12 
+
 
0.015
0 2.6  6-M8 15 

 87 

 86 

 2-G1/4 接气孔 

2 3 7 8 为夹爪安装孔，

1 4 5 6 9 为夹爪定位孔

A 压缩空气接口

B 液压缓冲器

C 旋转限位调节旋钮

D 磁性传感器安装槽

A

5

6 7

98

1

2

3

4

注:图示为旋转中间位置，夹爪需另外选配

1 2 3 4

B

A

审核

校核

设计

标记 处数 分区 更改文件号 签名 年 月 日

工艺

标准化

批准

阶 段 标 记

共  张 第  张

重量 比例

  日期

  签字

底图总号

旧底图总号

描校

描图

借(通)用件登记

零 件 代 号

版本

主管设计

替代   

比例

1 1

1.928

名称

零件号

 

 

      

材料

 

 

 

 

 

 

杭州弗克机械科技有限公司

日期

 110 ±0.02 

 160 ±0.02 

 22 

 297.9 

 256 

 1
38
 

 2- 10 
+
 
0.015
0 8 

B  

 15 
+
 
0.018
0 3.1 

 14 5.5 

 M10 30 

 15 
+
 
0.018
0 3.1 

 M10 30 

 8.5 

 7
1 

D  C  

 100 ±0.02 

 140 

 5
5 

 7
.5
 

 5
5 

±
0.
02
 

 2- 6 
+
 
0.012
0 8  4-M8 10 

 54 ±0.02 

 4- 12 
+
 
0.015
0 2.6  6-M8 15 

 87 

 86 

 2-G1/4 接气孔 

2 3 7 8 为夹爪安装孔，

1 4 5 6 9 为夹爪定位孔

A 压缩空气接口

B 液压缓冲器

C 旋转限位调节旋钮

D 磁性传感器安装槽

A

5

6 7

98

1

2

3

4

注:图示为旋转中间位置，夹爪需另外选配

1.6
其余

4321

B

A

设计

标记 处数 分区 更改文件号 签名 年 月 日

标准化

阶 段 标 记 重量 比例
底图总号

旧底图总号

描校

描图

借(通)用件登记

零 件 代 号

名称
   

材料

 

杭州弗克机械科技有限公司

日期

 110 ±0.02 

 160 ±0.02 

 22 

 297.9 

 256 

 1
38
 

 2- 10 
+
 
0.015
0 8 

B  

 15 
+
 
0.018
0 3.1 

 14 5.5 

 M10 30 

 15  0 3.1 

 M10 30 

 8.5 

 7
1 

D  C  

 100 ±0.02 

 140 

 5
5 

 7
.5
 

 5
5 

±
0.
02
 

 2- 6 
+
 
0.012
0 8  4-M8 10 

 54 ±0.02 

 4- 12 
+
 
0.015
0 2.6  6-M8 15 

 87 

 86 

 2-G1/4 接气孔 

2 3 7 8 为夹爪安装孔，

1 4 5 6 9 为夹爪定位孔

A 压缩空气接口

B 液压缓冲器

C 旋转限位调节旋钮

D 磁性传感器安装槽

A

5

6 7

98

1

2

3

4

注:图示为旋转中间位置，夹爪需另外选配

1 2 3 4

B

A

审核

校核

设计

标记 处数 分区 更改文件号 签名 年 月 日

工艺

标准化

批准

阶 段 标 记

共  张 第  张

重量 比例

  日期

  签字

底图总号

旧底图总号

描校

描图

借(通)用件登记

零 件 代 号

版本

主管设计

替代   

比例

1 1

1.928

名称

零件号

 

 

      

材料

 

 

 

 

 

 

杭州弗克机械科技有限公司

日期

 110 ±0.02 

 160 ±0.02 

 22 

 297.9 

 256 

 1
38
 

 2- 10 
+
 
0.015
0 8 

B  

 15 
+
 
0.018
0 3.1 

 14 5.5 

 M10 30 

 15 
+
 
0.018
0 3.1 

 M10 30 

 8.5 

 7
1 

D  C  

 100 ±0.02 

 140 

 5
5 

 7
.5
 

 5
5 

±
0.
02
 

 2- 6 
+
 
0.012
0 8  4-M8 10 

 87 

 86 

 2-G1/4 接气孔 

2 3 7 8 为夹爪安装孔，

1 4 5 6 9 为夹爪定位孔

A 压缩空气接口

B 液压缓冲器

C 旋转限位调节旋钮

D 磁性传感器安装槽

A

5

6 7

8

1

2

3

4

1 2 3

B

A

审核

校核

设计

标记 处数 分区 更改文件号

工艺

标准化

批准

  日期

  签字

底图总号

旧底图总号

描校

描图

借(通)用件登记

零 件 代 号

主管设计

   

 

 

 110 ±0.02 

 160 ±0.02 

 22 

 297.9 

 256 

 1
38

 

 2- 10 
+
 
0.015
0 8 

B  

 15 
+
 
0.018
0 3.1 

 14 5.5 

 M10 30 

 15 
+
 
0.018
0 3.1 

 M10 30 

 8.5 

 7
1 

D  C  

 100 ±0.02 

 140 

 5
5 

 7
.5
 

 5
5 

±
0.
02
 

 2- 6 
+
 
0.012
0 8  4-M8 10 

 6-M8
 87 

 86 

2 3 7 8 为夹爪安装孔，

1 4 5 6 9 为夹爪定位孔

A 压缩空气接口

B 液压缓冲器

C 旋转限位调节旋钮

D 磁性传感器安装槽

A

5

6 7

8

1

2

3

4

注:图示为旋转中间位置，夹爪需另外选配

321

B

A

旧底图总号

描校

描图

借(通)用件登记

零 件 代 号

1 0 4 1 0 5

TP50

回転角度調整範囲

TP50

50

7.07 × P

90/180

± 30

9.50

1.5~4

1.5~4

19

mm

N·m

°

°

kg

s

sec

J

G1/4

-5~60

65

± 0.05

3~8

TP50

My  300Nm F  9000N

FR

TRL

FZ

TZL

TF

TJ

TG

TE

HT

F
O

U
K

-T
P

回転ユニット

ロボットエンドソリューション

磁気誘導導近センサー

緩衝装置規格 ガス継ぎ口の規格M33 油圧緩衝器

P：圧縮空気圧力[bar]

回転ユニットシリーズ FOUK-TP

静的支持トルク

回転角度

MZC2-1V7NS-FU0   
MZC2-1V7PS-FU0   

磁気誘導接近センサー
磁気誘導、NPN，3セル2 m
磁気誘導、PNP，3セル2 m

旋转回転 90°
旋转回転 180°

許容回転時間

最大許容運動エネルギー

センサータイプ

  
  

*各回転ユニットに2つのセンサーを使用し、2つの位置
を監視します

詳細はセンサー付録をご覧ください

A

B

杭州弗克机械科技有限公司

A

B

杭州弗克机械科技有限公司

A

B

杭州弗克机械科技有限公司

 45 ±0.02 

 2- 9 
+
 
0.015
0 2.1 9

注：图示为旋转中间位置，夹爪需另外选配

4

A

B

签名 年 月 日 阶 段 标 记

共  张 第  张

重量 比例

版本 替代   

比例

1 1

1.178

名称

零件号

 

 

   

材料 杭州弗克机械科技有限公司

日期

 45 ±0.02 

 2- 9 
+
 
0.015
0 2.1 9

注：图示为旋转中间位置，夹爪需另外选配

A

B

4

パラメータ値 単位

繰り返し位置決め精度/°

使用空気圧範囲 /бар

注記：

1. スピードコントロールバルブと併用する
必要があります。

2. 図は回転中間位置を示しており、チャッ
クは別途選定が必要です。

3. 回転終端位置の出力トルクは定格トルク
の半分です。

外部ストッパーを使用することで、終端位
置で定格トルクを出力できます。

グリッパー取り付け孔2

A 圧縮空気インタフェース

3 7 8

9 グリッパー位置決め孔

91 ピンスリーブが標準装備です

1 4 5 6

B

C

D

油圧緩衝器

回転リミット調節つまみ

磁気誘導接近センサーの位置

 2-G1/4 エア接続口 

シリンダ径シリーズ番号

製品名

シリンダ径

理論トルク

回転角度

製品重量

回転時間

製品特性

使用環境温度範囲/°C

IP 等級

WWW.FOUKGRIPPER.COM WWW.FOUKGRIPPER.COM


